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Obecné zasady pouziti:

Pad bfemena, zpusobeny nespravnym pouzitim anebo selhanim vazaciho prostfedku nebo jeho soucasti, predstavuje nepfimé ohrozeni zivota a
zdravi osob, které se nachazeji v manipulaéni zéné. Tento navod obsahuje aspekty tykajici se bezpeéné aplikace navafovacich bodu pfi manipulacich.
Pred aplikaci navarovacich bodd musi byt opravnéné osoby proskoleny odborniky. Navarovaci body nesmi byt vystaveny ani kyselindm ani kyselym
param. Je vSak tfeba poznamenat, Ze pfi nékterych vyrobnich procesech se tyto latky mohou uvolfiovat.

Montéazni navod:
Poloha navarovacich bodl na bfemenu musi byt navrzena tak, aby nosna plocha byla imérna pasobeni o¢ekavané sily.

Navarovaci body musi byt umistény na bfemenu tak, Ze Ize snadno a bez prekazek provést montaz nebo odstranéni vazaciho prostredku.

Navarovaci body musi byt umistény na bfemenu tak, Ze nehrozi Zadné nebezpeci vazaci nebo nebrani v transportu.

NavaFovaci body musi byt umistény na bFemenu tak, aby nékteré body nebyly vystaveny pusobeni zvySené tahové sily, vzniklé napfiklad
Navarovaci body musi byt umistény na bfemenu tak, aby ostatni prvky vazaciho prostfedku nebyly vychylovany nebo poskozovany napfiklad ostrou
hranou.

Navarovaci body musi byt umistény na bfemenu v takovém poctu a uspofadani, aby pfi prepravé nedochazelo k nenadalé zméné polohy bfemena.
Navarovaci body se nesmi preklapét pod zatizenim nebo pouzivat k otac¢eni bfemena.

Koncové tfrmeny nebo haky vazaciho prostfedku musi byt nastaveny spravné ve sméru tahu a volné se pohybovat a nesmi se opirat o hranu nebo
navarovaci bod.

Svarovani:
Distanéni vystupky navarovaciho kozliku vytvafi potfebnou vzduchovou mezeru pro umisténi kofenového svéaru. Kazda dalsi vrstva svaru
prekryva jiz aplikovanou vrstvu.
Svarovani by mélo byt provadéno ovérenym svare¢em dle DIN EN 2871.
Material navafovaciho kozliku je S 355 JR podle normy EN 10025. Pfedehféati navafovaciho bodu neni nutné.
Pfi svafovani v ochranné atmosfére podle normy ISO 4063-135 (MAG) postacuje dratova elektroda 1,0 podle normy EN 440-G 46 2 M G4Sil.
PFi ruénim obloukovém svarovéani podle normy ISO 4063-111 postacuje pro kofenovy svar EN 499-E 38 2 RR 12 @2,5 a pro vrchni vrstvu EN
499-E 42 0 RR 12 &3,25
Svar musi byt proveden v celém prafezu.
Pred za¢atkem svarfovani je potfeba odistit plochu od strusky nebo jinych necistot.
Po provedeni navafeni musi svafe¢ zkontrolovat svar, zejména s ohledem na vyskyt trhlin a vrypd. V pfipadé pochybnosti pouzijte specialni
sprej pro odhalovani trhlin.

Nosnost v zavislosti na teploté:
Provozni teplota navarovacich bodu je od -20° C az do 200° C bez sniZeni nosnosti. Pfi teplotach od 200° C do 300° C se nosnost snizuje 0 12%. V
rozmezi teplot od 300° C do 400° C je nosnost redukovana o 25%. Pouziti pfi teplotach nad 400° C je zakazano!

ZkouSeni a udrzba:
Navafovaci body musi byt po instalaci (pfivafeni) nejméné dvakrat ro¢né zkontrolovany odbornikem. Pfed kazdym pouzitim musi byt navafovaci body
zkontrolovany (napf. vazacem) se zfetelem na vyskyt trhlin, deformaci nebo silné koroze.

Seznam testovacich kritérii:

Integrita navarovaciho bodu.

Kontrola informace o nosnosti navarovaciho bodu.

Okamzité vyfazeni navarovaciho bodu pfi zjisténi trhlin.

Okamzité vyfazeni navafovaciho bodu pfi zjiSténi poSkozeni zavésného oka navafovaciho bodu nebo poskozeni navafovaciho kozliku bodu.
OkamZzité vyfazeni navarovaciho bodu pfi zjiSténi silné koroze.

(ka) E (mm) D (mm) F (mm) B (mm) C (mm) A (mm) L (mm)
1120 70 13 4 40 29 38 36
2000 78 14 48 42 30 40 38
3150 84 17 48 45 36 42 43
5300 103 22 57 55 46 60 50
8000 120 26 66 70 54 70 65

15000 163 34 94 97 89 90 90
20000 180 38 120 125 60 100 100
30000 245 48 155 150 90 125 125
37500 275 52 175 170 100 136 140
50000 380 56 215 200 165 170 170
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